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TRATTAMENTO SUPERFICIALE DEGLI ACCIAI
VISTA ALA SUPERIORE 2020 VISTA ALA SUPERIORE ZINCATURA A CALDO

1- PRETRATTAMENTI SUPERFICIALI
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136 |57 1300 57,10 1920 100 VISTA ALA SUPERIORE VISTA ALA SUPERIORE VISTA ALA SUPERIORE VISTA ALA SUPERIORE - ELIMINARE TUTTI | RESIDUI DI SALDATURA E LE TRACCE DI VERNICI CON METODI MECCANICI QUALI SABBIATURA, LIMATURA
VISTA ALA SUPERIORE 1420 ‘ 1140 687 57 911 O CON L'USO DELLA FIAMMA. PER ELIMINARE SOSTANZE QUALI RUGGINE, CALAMINA, OLI, GRASSI, SAPONI, ECC PROVVEDERE
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Protezione dalla corrosione mediante verniciatura
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810 . 1093 5 |13 - PROVVEDERE AL LAVAGGIO MEDIANTE IMMERSIONE IN VASCA DI FLUSSAGGIO CON SOLUZIONE DI SALI DI ZINCO E AMMONIO
_ - AL TERMINE DEL PRETRATTAMENTO SOTTOPORRE GLI ELEMENTI AD ESSICAZIONE E PRERISCALDAMENTO
i 2. ZINCATURA
- IMMERISONE IN BAGNO DI ZINCO FUSO A TEMPERATURA COMPRESA TRA 440° E 460°C
- VERIFICARE | TEMPI DI PERMANENZA NEL BAGNO IN FUNZIONE DELLA DIMENSIONE DEGLI ELEMENTI
- TL J% QL j ) - SPESSORE MEDIO DI RIVESTIMENTO MAGGIORE O UGUALE A 85 micron
950 3. CONTROLLO E FINITURA
50 1555 50 - A RAFFREDDAMENTO AVVENUTO CONTROLLARE LO SPESSORE DEL RIVESTIMENTO
40 40 - PROVVEDERE ALLA PULITURA DI EVENTUALI IMPURITA' O GOCCIOLATURE DI ZINCO

D.M. 17/01/2018 - UNI EN ISO 4063 - EN 1011 - EN 29692
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NOTE GENERALI

- J? m\» re 1- TUTTE LE MISURE E QUOTE SONO DA CONTROLLARE E VERIFICARE IN CANTIERE, EVENTUALI ERRORI O DIVERGENZE VANNO
L . RIPORTATI ALLA D.L. PRIMA DELL'ESECUZIONE DELLE OPERE
50 556 991 50 2- PER POSIZIONE E DIMENSIONE DI FORI O TUBI DA PREVEDERE NELLE STRUTTURE FARE RIFERIMENTO ALLE TAVOLE
1 IMPIANTISTICHE ED ARCHITETTONICHE, EVENTUALI DIVERGENZE VANNO RIPORTATE ALLA D.L. PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERE
1655 - LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN METRI SALVO DIVERSA INDICAZIONE
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4- QUOTE OPERE IN C.A. IN CENTIMETRI

5- QUOTE OPERE IN CARPENTERIA METALLICA IN MILLIMETRI
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TUTTE LE MISURE SONO RIFERITE AL RUSTICO
IL PRESENTE ELABORATO GRAFICO DEVE ESSERE INTERPRETATO IN ASSOCIAZIONE A TUTTI | DISEGNI IMPIANTISTICI ED
ARCHITETTONICI

8- ESEGUIRE A REGOLA D'ARTE LE SOTTOFONDAZIONI IN MODO DA GARANTIRE UN'OMOGENEA DISTRIBUZIONE DEI CARICHI
AL TERRENO

9- OVE S| RENDA NECESSARIO IL GETTO IN TEMPI DIVERSI DI ELEMENTI STRUTTURALI SOLIDALI FRA LORO SI DEVO POSIZIONARE
FERRI DI RIPRESA DI LUNGHEZZA NON INFERIORE A 60 VOLTE IL DIAMETRO DEL TONDO, SE NON SPECIFICATO DIVERSAMENTE
. . . . . . . . 10- SOVRAPPOSIZIONE MINIMA PER RETI ELETTROSALDATE: 2 MAGLIE, SE NON SPECIFICATO DIVERSAMENTE
Profilato T3.21 Profilato T3.23c Profilato T3.25 Profilato T3.28 Profilato T3.31 Profilato T3.34 Profilato T3.37 Profilato T3.40 11- CONTROLLARE IN CANTIERE LA LUNGHEZZA DEI FERRI DI ARMATURA PRIMA DELLA LORO POSA IN OPERA
[ Profilato UPN 120 T Profilato IPE 120 T Profilato HEB 120 T Profilato HEB 120 T Profilato HEB 120 T Profilato HEB 120 [ Profilato UPN 120 T Profilato IPE 120 13- NON AGGIUNGERE ACQUA IN CANTIERE ALLE FORNITURE DI CALCESTRUZZO

14- TUTTI | GETTI DEVONO ESSERE ACCURATAMENTE VIBRATI
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547 1 - praticare un foro 2 - far uscire con aria 3 - iniettare I'adesivo 4 - inserire 'ancorante 5 - Serrare alla coppia

VISTA ALA INFERIORE mediante la punta compressa polveri e attendere prescritta
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COORDINATIRE PER LA SICUREZZA IN FASE DI PROCETTAZIINE

0121377188 - &b 012103257,
D1 info@studio74.eu
www.studio74.eu
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Fori @14 mm 819
per bulloni M12

VISTA LATERALE 1640 | 3124
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Discorica PSG Palozzia servizi general 4xx Compostaggio Idraulico

5% Inplanti Tigestione Anaerab PE Progetto Esecutivo R Relazione

ECD Ecaisole VAL Valorizzatore Sex Discarica ASB As Bult PV Periz di Variante S Specifica Tecnica Neccarico

EPT Ecopunti 6x¢ Ecolsole SF Stulo Fattibiits ST Scheni Tecnologici Sicurezza

Noto - Lo diffusione e/o riproduzione, anche parziale, del presente eloborato & vietata o termine di legge.




