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CARATTERISTICHE MATERIALI
ACCIAI PER CARPENTERIE METALLICHE

D.M. 17/01/2018 - UNI EN 10025 - 10210 - 10219-1

- PROFILATI PER ELEMENTI STRUTTURALI STRUTTURALI S 235
- BULLONI acciaio alta resistenza Cl. 8.8
- BARRE FILETTATE PER ANCORAGGI A TERRA Cl. 8.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE DEGLI ACCIAI

Protezione dalla corrosione mediante verniciatura
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